《钢质箱式托盘》国家标准编制说明

一  任务来源
本国家标准的制定任务已列入2010年国家标准制修订项目（具体见国家标准化管理委员会下达的《2010年国家标准制定计划项目汇总表》），项目名称为《通用钢制运输、周转、仓储托盘箱》，项目编号为20100350-T-469。本标准由天津中集物流装备有限公司提出并具体组织制定，标准归口单位为全国物流标准化技术委员会。
[bookmark: _GoBack]该标准立项时的项目名称是《通用钢制运输、周转、仓储托盘箱》，考虑到该名称比较繁琐，使用了“运输、周转、仓储”修饰通用钢制托盘箱。其二，当年同期立项的托盘箱标准，都是按照材质命名的，如《塑料箱式托盘》、《木质及木制品箱式托盘》，遵循同一领域标准名称规范、统一协调的原则，将该名称变更为《钢质箱式托盘》，特此说明。
二、目的和意义
长期以来，我国物流业以使用木托盘为主，部分使用塑料托盘、金属托盘和复合材料托盘。上述材质托盘中，使用简易木质包装不环保、一次性成本高，其它非金属材质托盘存在损坏后难以修复、货物储运安全性差等问题。提倡节材代木——推广使用标准化的、绿色环保、承载能力强、可循环使用、可修复的物流托盘，是我国物流业未来发展的方向。
在包装业大力提倡节材代木与物流水平发达国家相比，我国物流体系建设还很不完善，与物流托盘相关的标准制定刻不容缓——现代物流中出现的塑料、塑木合成、钢质等不同材料的托盘，因材料、结构不同而性能要求各异，需制定配套、适用的国家标准，以提高我国物流包装产品的质量和技术水平，减少技术性贸易壁垒，适应现代物流快速发展及国际贸易的需要。
三、标准制定原则
本标准的制定依据以下原则：
1、 科学性原则。依照国际标准化组织发布的《ISO 13194 箱式托盘主要性能和
测试方法》（ Box pallets — Principal requirements and test methods）为基础，结合我国钢质箱式托盘的行业特点，研究制定标准技术内容，保证标准的科学性。
 2、实用性原则。标准起草过程中充分考虑我国钢质箱式托盘的实际情况，消化分析国内外箱式托盘相关标准的基础上，综合考量我国托盘界对外贸易及与国际接轨的发展需求。吸收ISO 13194《箱式托盘主要性能和测试方法》中的精华，增加了关于箱式托盘外观质量、检验规则及标志、运输、储存过程中的要求和注意事项内容，保证标准的实用性及适用性。
3、协调性原则。作为钢质箱式托盘的通用性标准，在术语、试验方法等标准条款内容方面，与我国现行的GB/T 3716托盘术语国家标准、GB/T 4857系列运输包装件性能试验检验国家标准等协调一致。
4、规范性原则。严格按照GB/T1.1-2009《标准化工作导致 第1部分：标准的结构和编写》的要求和规定编写本标准的内容，保证标准的编写质量。
四、主要工作过程
1、成立标准起草项目组并确定标准框架
2011年6月，成立项目组。开始收集国内外相关标准资料、进行消化对比分析。
最终确定按修改采用ISO 13194的原则进行制定编写的技术准备和资料准备，初步确定标准框架。
2、翻译相关标准并形成标准草案
翻译ISO 13194及其它国外相关参考标准。起草小组参考标准译文并结合我国现行的《GB/T 3716》（托盘术语）等技术标准，在对标准内容进行详尽对比后，修改采用ISO 13194中性能及测试方法等技术内容，引用我国标准中的托盘术语并增加箱式托盘外观质量、检验规则等方面内容构建标准的主要技术内容，使其更适合我国的国情。最后经过公司评审小组的评审，形成标准草案。
3、关键技术内容验证
考虑到钢质箱式托盘可折、可拆结构的多样性，为验证不同结构形式钢质托盘的性能差异，起草小组考察中国包装科研测试中心，制作测试样品并进行样品性能测试。
4、形成标准征求意见稿
起草小组成员在反复研讨和内部评审，统一认识最终于2015年10月形成标准征求意见稿。
五、主要技术内容
本标准修改采用了《ISO 13194-2011 Box pallets — Principal requirements and test methods》的主要内容，结合国内外有关情况进行了局部修改。主要规定了钢制箱式托盘的术语和定义、要求、试验方法、测试报告、检验规则、标志、运输、储存等技术内容。
3.1-3.4 在术语和定义一章中，本标准将ISO 13194-2011和GB/T 3716-2000有机结合,首先参考ISO 13194-2011，定义了带上部结构的托盘。然后参考GB/T 3716-2000定义了五种形式的箱式托盘，包括固定式、可折式、可拆装式、活底式、溜槽或斜槽式；三种笼式托盘，包括固定式、可折式、可拆装式。
3.5－3.8  参考ISO 13194-2011，对钢制箱式托盘使用过程中常见的额定载荷、额定堆码载荷、试验载荷和自重进行了规范性定义。这些定义是后续试验方法及性能要求使用的术语。
4 列出了标准使用的符号。
5 要求一章中，标准内容主要包括材料、尺寸、额定载荷、试验时间、试样数量等要求，较ISO 13194-2011增加了外观质量要求，删除了试验条件。
6 试验方法一章中，依据国际标准ISO 13194-2011设定的试验项目和试验方法，确定试验方法一章的基本架构。因此本标准包括七项实验，具体为堆码试验、弯曲试验、水平冲击试验、垂直冲击试验、堆码变形试验、振动试验、静摩擦系数试验。此外，综合考量我国钢托盘实际技术状况，结合GB/T 4857相关规定，确定参数的合理取值。
6.6本章振动试验是模仿货物在运输环境中遭遇到的各种振动环境影响，藉此来判定产品是否能忍受各种环境振动的能力。本标准改变ISO 13194-2011中定频振动试验为按《GB/T 4857.23-2003 包装 运输包装件 随机振动试验方法》及《ISTA 3H》中给出的钢板弹簧卡车的功率谱密度进行随机振动试验，以更好地模拟复杂的实际运输环境，而且目前实验室具备该实验条件。
7 在试验报告一章中，规定了规范的测试报告应包含的内容。
8 较ISO 13194-2011增加了检验规则一章，检验分类包括出厂检验和型式检验，并且规定了检验的组批、抽样和判定规则。
9 较ISO 13194-2011增加了标志、运输、储存一章，规定了标志内容，运输、储存过程中的要求和注意事项。

六、确定依据 
6.1 术语和定义中钢质箱式托盘、笼式托盘的定义参照GB/T 3716。额定载荷、额定堆码载荷、试验载荷、自重的定义参照ISO 13194。
6.2 要求一章中，外观质量要求参考GB 10486相关规定。考虑到现在钢质托盘表面涂装不仅仅局限于喷漆，静电粉末涂装技术以其优良的抗腐蚀等性能已广泛应用于该领域，因此，在引用GB 10486相关规定的同时，将“涂漆”修改为“涂装”，并增加“涂层厚度应均匀，表面不得有针孔、桔皮、起泡等缺陷”的技术要求。 
6.3 要求一章中，钢质箱式托盘的额定载荷参照GB/T 18832之相关规定。从箱式托盘和笼式托盘的综合承载能力、物流储运的综合成效考量，删除300KG额定载重量。
6.4钢质箱式托盘的平面尺寸包括内平面尺寸和外平面尺寸，尺寸系列应尽可能符合可交换、可重复使用和主流的钢质箱式托盘，底盘叉孔尺寸应满足《GB_T_2934-2007 联运通用平托盘 主要尺寸及公差》要求。钢质箱式托盘的高度一般不能超过底盘最小尺寸的2倍，以确保产品的稳定性。
4.3 试验持续时间系采用国际标准ISO 13194-2011。
4.4 试样数量系采用国际标准ISO 13194-2011。
4.5 钢质箱式托盘物理和力学性能试验，参照最新的箱式托盘国际标准ISO 13194-2011，确定为七项试验。
4.6 由于折叠状态箱式托盘在堆码过程中不计算载重，折叠状态堆码试验载荷 = 1.5 × n × q。试验按《GB/T4857.3-1992 包装 运输包装件 静载荷堆码试验方法》进行。通过试验计算堆码压缩率，判断是否达到要求。
4.7 参照国际标准ISO 13194-2011，弯曲试验载荷是额定载荷的1.5倍。
4.8 堆码稳定性试验是模拟钢质箱式托盘在向被堆码托盘上摆放的过程中，以及摆放到被堆码托盘上时，由于结构变形引起的载荷。参照我国实际情况制定。
4.9 垂直冲击试验按《GB/T 4857.22-1998 包装 运输包装件 单元货物稳定性试验方法》进行。钢质箱式托盘内装载荷为额定载荷。包括面冲击、楞与角冲击。
4.10 水平冲击试验，试验应按《GB/T 4857.11-1992 包装 运输包装件 水平冲击试验方法》进行，采用斜面冲击试验机。
4.11本标准规定振动试验为随机振动试验，以更好地模拟我国复杂的实际运输环境。振动试验按《GB/T 4857.23-2003 包装 运输包装件 随机振动试验方法》进行。
4.12 按标准ISO 13194-2011要求，规定试验报告内容。
4.13 检验规则按照我国塑料平托盘要求。
4.14 标志、运输、储存按我国标准要求制定。
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