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一、项目任务来源

《货架安装及验收技术条件》是经国家发展和改革委员会批准列入“2012年物流行业标准项目计划”（发改办经贸[2012]3133）号的行业标准项目之一。项目计划编号：303-2012-006。

该标准由中国物流与采购联合会提出，全国物流标准化技术委员会归口，主持起草单位为南京音飞储存设备股份有限公司，参与起草单位有江苏六维物流设备实业有限公司、湖北物资流通技术研究所、南京市产品质量监督检验院……
《货架安装及验收技术条件》规定了仓储货架的安装验收流程、安装条件、安装要求、检测、调试及验收。本标准适用于以立柱、横梁、悬臂梁、导轨梁为主要承载构件的组装式仓储货架安装及验收的全过程，不适用于自动化立体货架，以及结构独特货架，如：旋转式货架、抽屉式货架。
二、标准编写的意义

    随着我国经济水平的不断增长，带动了物流业的快速发展。货架的需求也在不断扩大，成为现代物流业不可或缺的仓储设备之一。货架作为仓储设备的重要组成部分，其安装质量直接影响到整个货架系统的使用和安全。

    目前各种类货架产品标准相继出台，《货架安装及验收技术要求》还没有相关标准，本标准的制定填补了这方面空白。本标准编写主要参考了GB 50205-2001《钢结构工程施工质量验收规范》、JB/T 11270-2011《立体仓库组合式钢结构货架技术条件》、欧洲 BS EN 15635：2008《钢货架静态存储系统-仓储设备的应用和维护》、欧洲 BSEN 15629：2008《钢货架静态存储系统-仓储设备的使用说明》、欧洲FEM中的FEM10.2.02《工业货架工作范例》等标准和规范。

    本标准规范了货架的安装验收流程、安装条件、安装要求、检测、调试及验收等，其中安装和施工条件及其要求部分，对货架行业规范设计、统一标准、保证货架系统质量具有重要意义。

本标准对组装式货架的安装、检测、调试、验收等作了相关要求，对产品合格交付以及质量问题的责任界定起到积极作用。
标准编制主要过程

该标准项目的任务正式下达以后，2012年12月，主持起草的南京音飞储存设备股份有限公司（以下简称音飞公司），携同江苏六维物流设备实业有限公司、南京市产品质量监督检验院、湖北物资流通技术研究所等单位，成立了标准编制小组。

编制组成立以后，制定了《货架安装及验收技术条件》标准起草工作计划，确定了工作方案。起草工作组广泛收集、分析国内外相关技术文献和资料，结合工程实际工作经验进行归纳和总结，初步编制出标准草案，按照行业标准制修订程序，工作组组织内部有关部门和部分业内专家对其进行了研讨，从不同角度对初稿提出了一些修改意见，形成了该标准讨论稿。

由组长审核后报标委会秘书处，于2015年12月申请对该标准进行初审。

2016年10月19日，由全国物流标准化技术委员会、仓储技术与管理分技术委员会组织，在沈阳召开了《货架安装及验收技术条件》标准专家论证会。来自相关行业协会、科研院所、物流装备企业、物流企业的专家，以及标准起草小组的成员单位代表20余人参加了会议。标准的主执笔单位代表分别介绍了标准制定的目的，标准主要技术内容及技术指标确定的依据等，与会专家和起草单位的代表们就标准解决的主要问题、标准的定位、标准主体框架的合理性，以及标准主要技术指标的科学性进行了探讨交流，并对标准下一步如何修改完成提出了许多建议。会后起草小组根据专家提出的修改意见，对《货架安装及验收技术条件》（工作组讨论稿）进行修改完善。

本标准于2016年10月30日，完成《货架安装及验收技术条件》讨论稿修改，形成征求意见稿，呈报全国物流标准化技术委员会、仓储技术与管理分技术委员会。

四、标准编制原则

本标准的编制参考了国内外大量相关的标准和技术资料，基于目前国内工业用货架现状和可能的发展方向，本着通用性的原则，提取其共性，分析其差异，使得标准满足现有大多数产品的需要，同时，也充分考虑了国内外相关技术发展趋势，本标准又满足技术先进性的要求。

本标准在起草时主要参考了GB 50205-2001《钢结构工程施工质量验收规范》、JB/T 9018-2011  《自动化立体仓库 设计规范》、GB/T 30673-2014《自动化立体仓库的安装与维护规范》等国外先进标准。
本标准在起草时除参考了上述国外标准外，在中国工程建设标准化协会标准“CECS 23：90《钢货架结构设计规范》、JB/T 11270-2011《立体仓库组合式钢结构货架技术条件》、GB 50017-2003 《钢结构设计规范》、GB 50018-2002《冷弯薄壁型钢结构技术规范》等相关标准中，对适合本标准的技术要求进行了直接引用。
 本标准是依据GB/T 1.1-2009《标准化工作导则  第1部分：标准的结构和编写》给出的规则编写。

五、标准主要内容及论据

1  范围

    由于本标准是货架安装与验收的使用型标准，针对被安装货架类型的适用范围，经过反复讨论后，进行了以下明确的定义：
    本标准规定了仓储货架的安装验收流程、安装条件、货架安装与调整、检测、调试及验收。

本标准适用于以立柱、横梁、悬臂梁、导轨梁为主要承载构件的组装式仓储货架安装及验收的全过程。

本标准不适用于自动化立体货架；也不适用于结构独特货架，如：旋转式货架、抽屉式货架。

4  安装验收流程
此章节用流程图形式，描述了本标准规范的货架安装、检测、调试及验收过程，同时描述了货架安装前具备的条件。

5  安装条件

5.1  场地要求：本章节对安装场地应具备条件提出明确要求。

5.1.4  货架安装地坪整体平整度允许偏差应符合表1的规定。表1规定参数引用JB/T 9018-2011表8规定。
5.2  安装准备：本章节提出了安装前要做的准备工作。

5.2.4  货架安装常用检测量具精度，应符合表2的要求。

     常用检测量具精度，引用源自JB/T11270-2011《立体仓库组合式钢结构货架 技术条件》中第5.1.2条款中的表1和GB/T30675-2014《阁楼式货架》中第7.3条款中的表4。
6  货架安装与调整
本章节是本标准的重点，着重提出了立柱地脚安装要求，货架具体安装方法、安装要求、整体组装货架安装后允许偏差以及相关货架类型允许偏差可执行的标准；

6.4.1  本条款根据货架结构共性提出，无特殊要求，整体组装货架基本允许偏差，应符合表3的规定，尺寸示意见图1。具体允许偏差要素规定如下（单位毫米）：

货架总体安装（沿巷道）长度偏差（L）：±3n，此参数引用来自JB/T 11270-2011中第4.4.6.6条款和常规货架安装的工艺要求，以及国外客户的安装精度要求。
立柱片进深（D）偏差：±10，此参数引用根据常规货架安装的工艺要求和实际运用可达到精度、满足普通货架安装的质量要求。
货格宽度偏差（W）：±5，引用自WB/T 1044-2012中第7.8条款表1和WB/T 1045-2012中第7.6条款表4规定。
有效层高（H1）：±5，引用自WB/T 1045-2012中第7.6条款表4规定。
柱片垂直度偏差（δ）：±20，此参数引用根据常规货架安装的工艺要求和实际运用可达到精度、满足普通货架安装的质量要求。
相邻同层横梁或悬臂挂接高度偏差 （Δ）：±5 ，此参数引用根据常规货架安装的工艺要求和实际运用可达到精度、满足普通货架安装的质量要求。
由于货架安装允许偏差是货架检测和验收的主要内容，在国内相继出台的各类型货架标准均有要求，如：《阁楼式货架》、《托盘式货架》、《驶入式货架》等，在本标准编制中均引用相关货架类型的货架安装允许偏差；

6.4.2  阁楼式货架允许偏差，应符合GB/T 30675-2014中第6.3条表1的规定。

6.4.3  托盘式货架允许偏差，应符合WB/T 1044-2012中第7.6条表4的规定。

6.4.4  驶入式货架允许偏差，应符合WB/T 1045-2012中第7.8条表1的规定。

同时《重力式货架》、《悬臂式货架》、《搁板式货架》也在批准发布过程中，因此，在标准中规定：

6.4.5  各类型货架允许偏差，应优选符合国家颁布的标准。

7  检测

    本章节规范了检测内容和方法：对货架排列尺寸检测、外观检测、货架整体结构直线度、平行度检测及方法、货架整体强度、刚度、稳定性型式检测几方面作了要求。
8  调试
 本章节根据第6章节的安装要求，对组装后的货架紧固件、货架偏差、横梁挂接层高的调试作了规定。

9  验收
本章节条款对验收标准提出了规范性要求，从应具备的交验资料、过程记录、验收记录几个方面作了要求。

六、与我们有关法律、法规和其它强制性标准的关系

 本标准与我国现行法律、法规和其它强制性标准无矛盾。

七、重大意见分歧的处理结果和依据

 无重大意见分歧。

对专家论证会专家意见采纳的说明

1  第一章节范围作了重新界定。强调了结构特点，定义为：
本标准适用于以立柱、横梁、悬臂梁、导轨梁为主要承载构件的组装式仓储货架安装及验收的全过程。本标准不适用于自动化立体货架；也不适用于结构独特货架，如：旋转式货架、抽屉式货架。
2  根据专家意见，第四章节货架安装验收流程图中，突出了现场安装、检测、调试及验收实际操作流程。

3  第5.1.4条款中，提到地面平整度要求，地面平整度术语和要求，源自JB/T9018-2011《自动化立体仓库 设计规范》中的第7.2条款和表8规定。

4  第5.1.3条款中，保留“在最大工作荷载下，货架基础地坪的不均匀沉降变形应小于1/1000”，此要求源自JB/T11270-2011《立体仓库组合式钢结构货架 技术条件》中的第4.4.1.3条款。

   取消“立柱片安装基础局部变形倾斜度tanα应小于1/2000”，此要求源自JB/T9018-2011《自动化立体仓库 设计规范》中的第7.1条款。

5  第6.2.3条款中的混凝土强度10MPa要求，对照国家规定的混凝土强度标准等级，改为对混凝土地面强度要求“装设地脚膨胀螺栓的基础混凝土强度不应小于15Mpa”。

6  第6.7条款中，整体组装货架基本允许偏差，接受专家提议，补充货架尺寸示意简图，辅助说明货架尺寸偏差检测要求。

7  原第7章节为“检测调试”，对检测调试作了要求，专家提出分开提出检测内容和调试内容，更为清晰，接受专家意见，增加了一个章节，清晰界定了检测要求和调试方法。

8  标准评审时，要求编制说明中将所有的引用的数据加以说明，本标准编制说明在第5条“标准主要内容及论据”货架安装要求中，货架安装允许偏差作了详细说明。

九、标准贯彻实施建议

 本标准是对货架安装及验收技术条件的制定，吸收了国内、外相关先进标准的技术内容，参考了大量货架实际安装案列和要求，更多来自实际操作，可以说标准技术内容丰富、先进、可行、实用。为了更好地贯彻实施本标准，建议标准发布后组织标准宣贯会议，会上由主编单位介绍标准修订的指导思想和主要技术内容，这样可保证执行标准的正确性及提高该行业的技术水平。

                                                     《货架安装及验收技术要求》起草小组
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