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汽车零部件物流KD件包装和集装箱装载作业规范
1　 范围
本标准规定了汽车KD件包装及集装箱装载过程中的作业流程与要求。
本标准适用于汽车KD件包装及集装箱装箱、封箱作业过程，其它类如汽车零散备件包装可参照执行。
2　 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1413-2008 系列1 集装箱分类、尺寸和额定质量

GB 2894  安全标志
GB/T 3730.1-2001  汽车和挂车类型的术语和定义
GB/T 3730.3-1992  汽车和挂车的术语及其定义车辆尺寸
GB/T 4122.1-1996 包装通用性术语及其定义
GB/T 8226-2008  道路运输术语

GB/T 11651  劳动防护用品选用规则
GB/T 18354-2006  物流术语

GB/T 31152-2014  汽车物流术语

3　 术语和定义
汽车零部件  automotive parts
用于组成汽车整车的零件及部件。

[GB/T 31152-2014,汽车物流术语10.1.2]

汽车散件KD  automotive knocked down

能构成整车的全套的但尚未组装成整车的零部件的统称，简称“KD”，与“整车”相对。
全散装件CKD  complete knocked down

能构成整车的全套的但尚未组装成整车的全零部件件形式，简称CKD。
半散装件SKD  semi-knocked down

能构成整车的全套的但尚未组装成整车的半成品与零部件形式，简称SKD。
成本组装件DKD direct knocked down
能构成整车的全套的但尚未组装成整车的半成品形式，简称DKD。
运输包装 Transport packaging 
以满足运输、仓储为目的的包装。
[GB/T 18354-2006  物流术语]

包装件 package

指KD件完成运输包装作业的完结产品，包括准备好供运输的包装、带托包装或散装容器及其内装物。
4　 KD件包装作业
4.1　 KD件应有完整的产品包装，并根据KD件性质和运输安全要求，选取不同的运输包装产品，可选用木箱包装、瓦楞纸箱包装、托盘包装等包装形式；
4.2　 包装产品应符合安全运输要求，进出口时应满足进出口国家对包装的相关要求；
4.3　 同种KD件尽量放置在同一包装容器内；不同种KD件混合包装时，要注意重的KD件要放在包装容器下面，轻的KD件要放在上面，以降低包装件重心。
4.4　 包装件堆垛时，应遵循“上轻下重”原则，当上层包装尺寸小于下层时做必要加固，尽量应避免阶梯式堆码。
4.5　 采用托盘包装时，应将KD件产品平稳放在托盘上，并保持堆放高度一致，顶层KD件平整，并进行加固；
4.6　 完成包装件后，应对每个包装件张贴标识，注明包装件装载KD件产品类型、数量、打包时间等信息。

4.7　 叉车转运包装件时，铲尖（铲套前端）应作用于包装单元底部的承重梁上下面。
5　 KD件装箱作业
5.1　 KD件装箱作业流程
5.1.1　 装货前检查集装箱空箱情况，并拍照留存。

5.1.2　 对包装件进行提前备货，并检查包装件确保无损坏无捆扎不牢的情况，在装箱前对备货拍照留存。

5.1.3　 将包装件装进集装箱，每装一层包装件应对装载情况拍照留存，使每件包装件的装载情况都有记录。
5.1.4　 填写装箱记录单，每个集装箱对应一张记录单，记录集装箱号、封号、包装单元号、装载件数、加固材料用量等信息。

5.1.5　 装箱完成在关闭箱门前拍照留存，拍照记录应清晰反映出车号、集装箱号和封号。

5.2　 KD件装箱作业要求

5.2.1　 装箱前应对包装件做好检查，确保包装件装箱单及标签完整、包装无损坏、装载稳固。
5.2.2　 注意包装件上的运输标识，装箱时应按照标识要求执行。

5.2.3　 集装箱内装载时尽量减少间隙，除必要的安全距离外，确保不留下任何活动空间，需注意包装件重量在集箱内前后左右均匀分布。
5.2.4　 装载间隙较大时，须使用符合质量要求的三角木、紧固带、各类型号的铁丝等辅助材料进行装载加固。装载小型包装件时，如箱门留有较大的空隙，须利用木板或木方等材料加以固定或撑紧，避免箱门打开时包装件跌落造成损伤。
5.2.5　 集装箱内包装件上下层堆垛时，上下包装件应进行四角固定，不得少于四处位置加固。
5.2.6　 重心较低的重、大包装件只能装在底层，不能充分利用箱底面积时，应装在集装箱的中央，底部横向使用木方等辅助材料加以固定。
5.2.7　 裸包类KD件（如对重框架或本身刚度较好的产品）尽量放在柜底，若需与包装件混叠，尽量将包装件放在裸包类KD件上面；若有裸包类KD件表面不平整时，需要将裸包类KD件放在包装件上面，应放在最上层，裸包类KD件宽度尺寸应大于包装件尺寸，否则易将包装件压坏。
5.2.8　 装箱时，若装在上层的货物宽度小于下层的货物宽度，则需在上层的木箱下垫上2根以上长度大于下层木箱宽度，高度大于垫木的辅助木方，且木方需用钉固定。若辅助木方高度小于垫木高度，则辅助木方起不到作用，上层货物会压坏下层货物。
5.2.9　 包装件装不满集装箱时，尽量将包装件平铺满箱底，并进行装载加固，可用扎带或（出口、有间隙侧）木方采用以下方式固定货物，且木方与木方、木方与箱体需用钉固定（见图1)：

[image: image1.emf]       


                                 图1
5.2.10　 纸箱包装货物放在上层，包装件或刚度好的裸包产品放在下层；宽度小的货物放在下层（但上层货物宽度不得＞1.5倍下层货物宽度），宽度大的物品放在下层时应使用长度＞下层货物宽度、高度≥下层垫木高度的辅助木方将上层货物垫高。

5.2.11　 间隙较大或包装件较小易造成包装件倒塌时，应对包装件进行固定，宽度相同的包装件堆叠时，可用木板或长钉钉在垫木位置，将其连结成一个整体，再装入集装箱内。
5.2.12　 装箱时，尽量使柜内货物的堆叠高度差不多高，能起到相互固定的作用。若箱子一侧有货物完全高出另一侧货物时，运输过程中箱子易产生移位，损坏产品。

6　 KD件封箱作业
6.1　 集装箱四个门杠的上下两端共8个卡钳应全部卡入集装箱上下门框的卡槽内。

6.2　 铅封应卡在从左至右数起的第三根门杠把手的锁扣内，并确保铅封销牢固锁进锁扣内，防止虚锁丢失铅封，导致集装箱不能正常集港。

6.3　 应用照相机拍下最后一件包装件在集装箱口的状态照片。
6.4　 应用照相机拍下带有集装箱号的一侧门关闭状态的照片，即集装箱半开门状态的照片。
6.5　 应用照相机拍下集装箱两侧箱门全部关闭并用铅封锁好之后的整体照片。
6.6　 应用照相机拍下铅封正常锁住集装箱门的照片，且铅封编号需要拍摄清楚。

7　 操作人员要求
汽车零部件物流KD件包装和集装箱装载作业过程应根据需要提供适当的文化教育、技能培训，以提高现场作业人员的能力和素质，保证作业人员能够理解作业规范、掌握作业技术，达到作业规范要求的水平，并能胜任作业岗位的职业能力，操作人员要求如下：

a)  掌握汽车零部件物流KD件包装作业过程质量、集装箱装载安全方面内容；
b)  了解汽车零部件KD件包装和集装箱装载作业方法 、作业程序、过程流程图、质量检验；

c)  现场作业人员要进行实际操作技能培训，例如机械安全操作、车辆驾驶等技能；
d)  现场作业人员要有劳动安全保护、质量、环保、消防安全方面意识。

